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Schienenverpackung 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verpackung fur ein Bauteil, welches mittels 
wenigstens eines Befestigungselements an einer Montageflache einer uber- 
geordneten Baueinheit befestigbar ist, wobei das Bauteil eine obere Flache, 
eine Bodenflache und wenigstens eine von der oberen Flache zur Boden- 
flache durchgehende Aufnahme fur das wenigstens eine Befestigungs- 
element aufweist, sowie ein Verfahren zum Verpacken eines derartigen 
Bauteils. 

Obgleich die Erfindung im Folgenden vorwiegend mit Bezug auf die 
Verpackung einer Profilschiene, insbesondere einer Fuhrungsschiene einer 
Linearfulirungseinrichtung, beschrieben und eriautert werden wird, sei 
bereits an dieser Stelle festgehalten, dass die Erfindung mit Vorteil auch bei 
anderen mittels Befestigungselementen, insbesondere Schrauben, an einer 
Montageflache einer ubergeordneten Baueinheit zu befestigenden Bauteiien, 
insbesondere langlichen Bauteiien, eingesetzt werden kann. Wenn das Wort 
,,Befestigungselement" vorstehend und nachfolgend teilweise auch im 
Plural verwendet wird, so sei hierdurch nicht der Fall eines Bauteils vom 
Schutz ausgeschlossen, das lediglich mittels eines einzigen 
Befestigungselements an der Montageflache der ubergeordneten Baueinheit 
befestigbar ist. 

Derzeit ist es ubiich, die zur Befestigung des Bauteils an der Montageflache 
der ubergeordneten Baueinheit erforderlichen Befestigungselemente, 
insbesondere Schrauben, abgezahit in einer eigenen Verpackung, beispiels- 
weise einer Kunststofftute, dem in eine Kunststofffolie eingeschweilSten 
Bauteil beizulegen. Es muss also vor der Montage nicht nur das Bauteil 
ausgepackt werden, spndern es mussen auch die Befestigungsschrauben 


ausgepackt werden, die dann zudem noch in die fur sie vorgesehenen 
Ausnehmungen des Bauteiis eingesetzt werden mussen. Dies ist 
umstandlich und erfordert relativ viel Arbeitszeit. 

Demgegenuber ist es Aufgabe der vorliegenden Erf indung, sine Verpackung 
der eingangs genannten Art bereitzustellen, welche es eriaubt, die fur die 
Befestigung des Bauteiis an der Montageflache der ubergeordneten Bau- 
einheit benotigte Arbeitszeit zu reduzieren. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal^durch eine Verpackung der eingangs 
genannten Art geldst, welche zumindest teilweise im Wesentlichen steif 
ausgebildet ist und das in die wenigstens eine Aufnahme eingesetzte 
wenigstens eine Befestigungselement formschlussig in einer Position halt, 
in der es nicht uber die Bodenflache des Bauteiis hinausragt. Bei Einsatz der 
erfindungsgemaSen Verpackung entfallen das gesonderte Auspacken der 
Befestigungselemente und deren Einsetzen in die ftir sie vorgesehenen 
Aufnahmen des Bauteiis, da sich diese bereits montagefertig in den fiir sie 
vorgesehenen Aufnahmen befinden. Zudem kann das wenigstens eine 
Befestigungselement das Aufsetzen des Bauteiis auf die Montageflache der 
ubergeordneten Baueinheit nicht behindern, da es nicht uber die 
Bodenflache des Bauteiis hinausragt. 

Um das wenigstens eine Befestigungselement formschlussig in einer 
Position halten zu konnen, in der es nicht uber die Bodenflache des Bauteiis 
hinausragt, kann die Verpackung beispielsweise wenigstens einen 
Haltesteg aufweisen, der einen Kopf eines zugeordneten 
Befestigungselements untergreift. 

Um den Kopf des Befestigungselements formschlussig zwischen dem 
Haltesteg und einer oberen Wandung der Verpackung halten zu konnen, 
wird uberdies vorgeschlagen, dass der Haltesteg entweder ais im 
Wesentlichen planer Ansatz einer Seitenwandung der Verpackung oder als 


im Wesentlichen L-formiger Ansatz der oberen Wandung der Verpackung 
ausgebildet ist. 

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass ein Hauptkorper 
der Verpackung aus wenigstens zwei Teilen, namlich einem Deckelteil und 
einem Bodenteil zusamnnengesetzt ist, wobei das Deckelteil vorzugsweise 
die obere Flache und wenigstens einen Teil der Seitenflachen des Bauteils 
uberdeckt, wahrend das Bodenteil vorzugsweise die Bodenflache und 
wenigstens einen Teil der Seitenflachen des Bauteils uberdeckt. 

Dabei kann der Haltesteg vorteilhafterweise entweder an dem Deckelteil 
angeordnet oder an einem von der restlichen Verpackung, insbesondere 
dem Deckelteil, gesonderten, vorzugsweise streifenformigen, 
beispielsweise aus Karton gefertigten. Element ausgebildet sein. In diesen 
beiden Fallen kann dann namlich zur Vorbereitung der Befestigung des 
Bauteils an der Montageflache der ubergeordneten Baueinheit zunachst das 
Bodenteil von dem Bauteil abgenommen werden, ohne dass das 
wenigstens eine Befestigungselement vollstandig in die Ausnehmung des 
Bauteils hineinfallt und uber die Bodenflache des Bauteils hinausragt. Dies 
ermdglicht zum einen eine problemlose Sauberung der Bodenflache des 
Bauteils vor der Montage und zum anderen dessen ungehindertes 
Aufsetzen auf die Montageflache der ubergeordneten Baueinheit. Nach dem 
Aufsetzen des Bauteils auf die Montageflache kann dann das Deckelteil von 
dem Bauteil entfernt werden. Im im erstgenannten Fall fallen die 
Befestigungselemente im Zuge dieses Arbeitsschritts selbsttatig in ihre 
Ausnehmungen, wahrend im ietztgenannten Fall zuvor noch der 
Kartonstreifen oder dergleichen gesondertes Element entfernt werden 
muss. AnschlieSend konnen die Befestigungselemente mittels eines 
geeigneten Werkzeugs mit der Montageflache der ubergeordneten 
Baueinheit verbunden werden. Befestigungsschrauben konnen 
beispielsweise mittels eines motorisch angetriebenen Schraubers in die 
Befestigungsbohrungen der Montageflache eingedreht werden. 


Um das Bauteil vor Beschadigung, beispielsweise durch unachtsames 
Betreten des Bauteils durch das Montagepersonal, schutzen zu konnen, 
kann das Deckelteil der Verpackung nach der Befestigung des Bauteils an 
der ubergeordneten Baueinheit als Schutzkappe wieder auf das Bauteil 
aufgesetzt werden- 

Um auch eine Montage des Bauteils nnit nicht nach unten weisender 
Bodenflache bewerkstelligen zu konnen, beispielsweise eine Uber-Kopf- 
Montage des Bauteils, kann das Deckelteil an einer der Position des 
wenigstens einen Befestigungselements entsprechenden Stelle ein Loch 
aufweisen. Durch dieses Loch kann ein Montagewerkzeug mit dem Befesti- 
gungselement in Eingriff gebracht werden, wahrend dieses nach wie vor 
durch das Deckelteil fomnschliissig gehalten ist. Um das Eindringen von 
Schmutz in die Verpackung verhindern zu konnen, kann das Loch vor der 
Montage verdeckt sein, beispielsweise mittels einer Klebefolie, die im Zuge 
der Montage von dem Montagewerkzeug durchstoBen wird. 

Um eine Zerstorung des Haltestegs im Zuge dieser Montage verhindern zu 
konnen, wird in Weiterbildung dieser Ausfuhrungsvariante vorgeschlagen, 
dass der wenigstens eine Haltesteg an dem Deckelteil federnd angeordnet 
ist. Hierzu kann ein den Kopf des Befestigungselements untergreifender 
Abschnitt des Haltestegs im Abstand von der oberen Flache des Bauteils 
angeordnet und ein diesen Abschnitt mit dem Deckelteil verbindender 
Abschnitt des Haltestegs, beispielsweise durch gezielte Material- 
schwachung, nachgiebig und federnd ausgebildet sein. 

Um eine Uber-Kopf-Montage ermoglichen zu konnen, be! welcher die Ver- 
packung, insbesondere deren Deckelteil, nicht notwendigerweise zerstort 
wird, kann zusatzlich oder alternativ an einem Haltesteg-freien Langsende 
des Deckelteils eine in Langsrichtung des Deckelteils offene Ausnehmung 
ausgebildet sein, deren Begrenzungsrand das Befestigungselement uber 
einen Randbereich seines Kopfes formschlussig halt, wahrend sie gleich- 


zeitig den Zugriff auf das Befestigungselement mittels eines Montage- 
werkzeugs ermdglicht. 

Um eine stabile Aniage der Verpackung an dem Bauteil ermdglichen zu 
konnen, wird in Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, dass das 
Deckelteil oder/und das Bodenteil wenigstens einen Stabilisierungssteg 
aufweist, der sich an einer Seltenflache des Bauteils abstiitzt. 

Um auch bei der zweiteiligen Ausbildung des Hauptkorpers der Verpackung 
eine stabile Gesamtheit bereitstellen zu konnen, wird ferner vorgeschlagen, 
dass das Deckelteil und das Bodenteil mitelnander verrastet sind, wobei 
gewiinschtenfalls die Verrastung durch einen Klebestreifen gesichert ist. 

Nachzutragen ist noch, dass das Deckelteil oder/und das Bodenteil als 
extrudiertes Kunststoffprofilteil ausgebildet sein konnen. 

Um die Lange der Verpackung in einfacher Weise an die Lange des zu 
verpackenden Bauteils, beispielsweise die Lange der zu verpackenden 
Furhungsschiene fur eine Linearfuhrungeinheit, anpassen zu konnen, wird 
in Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, dass das Deckelteil oder/und 
das Bodenteil aus einer Mehrzahl von, vorzugsweise identisch ausge- 
bildeten, Bauelementen zusammengesetzt ist, die beispielsweise als Spritz- 
gussteile gefertigt sein konnen. Hierdurch konnen zudem die Kosten fur 
Herstellung und Lagerhaltung der erfindungsgemallen Verpackung gesenkt 
werden. 

Die Verpackung kann ferner wenigstens eine Endkappe umfassen, die eine 
zugeordnete Stirnflache des Bauteils uberdeckt. Auch diese Endkappe kann 
beispielsweise als Spritzgussteil gefertigt sein. 


Bei der Verpackung von korrosionsgefahrdeten Bauteilen ist es schlieBlich 
vorteilhaft, ferner Mittel zum Schutz des Bauteils zum Schutz vor Korrosion 
vorzusehen. Dies kann beispielsweise durch Einbringen von Korrosions- 
schutzpapier erfolgen oder durch Fertigen der Verpackung aus einem 
geeigneten ausgasenden Kunststoff. 

Nach einem weiteren Gesichtspunkt betrifft die Erfindung auch ein 
Verfahren zum Verpacken eines Bauteils unter Einsatz der vorstehend 
beschriebenen erfindungsgemaBen Verpackung, umfassend die Schritte: 
Aufsetzen des Bauteils auf ein Hilfselement, welches an einer der 
Position des wenigstens einen Befestigungselements entsprechenden 
Stelle einen Vorsprung aufWeist, 

Einsetzen des wenigstens einen Befestigungselements in die dafur 
vorgesehene Ausnehmung des Bauteils, 
Aufbringen des Deckelteils, 

Abnehmen des Bauteils von dem Hilfselement, und 
Aufbringen des Bodenteils. 

Durch den Einsatz des erfindungsgemalS vorgesehenen Hilfselements 
konnen die in die Ausnehmungen des Bauteils eingesetzten Befestigungs- 
elemente problemlos in einer Position gehalten werden, die ein muheloses 
Aufbringen des Deckelteils beispielsweise durch seitliches Aufschieben auf 
das Bauteil ermoglicht. 

Die Erfindung wird im Folgenden an einem Ausfuhrungsbeispiel anhand der 
beigefugten Zeichnungen naher eriautert werden. Es steilt dar: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer in einer erf indungsgemaBen 

Verpackung aufgenommenen Fiihrungsschiene einer 
Linearfuhrungseinheit; und 


Fig. 2-5 perspektivische Ansichten zur Eriauterung des erfindungs- 
gema&en Verfahrens zum Verpacken dieser Profilschiene 
unter Einsatz der erfindungsgemal^en Verpackung. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemal^e Verpackung allgemein mit 10 bezeich- 
net. 

Die Verpackung 10 dient zum Verpacken einer Profilschiene 12, beispiels- 
weise einer Fuhrungsschiene einer Linearfuhrungseinheit, welche mittels 
Befestigungsschrauben 14 an einer nicht dargestellten, ubergeordneten 
Baueinheit befestigt werden soil. Die Profilschiene 12 weist eine obere 
Flache 12a und eine Bodenflache 12b auf. Daruber hinaus ist in der Profil- 
schiene 12 eine Mehrzahl von Durchgangslochern 12c ausgebildet, welche 
die Profilschiene 1 2 von deren oberer Flache 1 2a zu deren Bodenflache 1 2b 
durchsetzen. Diese Durchgangslocher 12c dienen zur Aufnahme einer 
entsprechenden Mehrzahl von Befestigungsschrauben 14, welche zur 
Befestigung der Profilschiene 1 2 an der ubergeordneten Baueinheit dienen. 

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist ein Hauptkorper 1 6 der 
Verpackung 10 zweiteilig ausgebildet mit einem Deckelteil 18 und einem 
Bodenteil 20. Das Deckelteil 18 iiberdeckt mit einer oberen Wandung 18a 
die obere Flache 1 2a der Profilschiene 1 2 sowie mit Seitenwandungen 1 8b 
Telle der Seitenflachen 1 2d der Profilschiene 12. Das Bodenteil 20 uber- 
deckt mit einer Bodenwandung 20a die Bodenflache 1 2b der Profilschiene 
1 2 und mit Seitenwandungen 20b Telle der Seitenflachen 1 2d der Profil- 
schiene 12. Uber einen Rastvorsprung 18c des Deckelteils 18 und eine 
entsprechend ausgebildete Rastvertiefung 20c des Bodenteils 20 konnen 
das Deckelteil 1 8 und das Bodenteil 20 aneinander verrastet und somit fest 
verbunden werden. 

Zur weiteren Stabilisierung des Hauptkorpers 16 der Verpackung 10 
umfasst das Deckelteil 18 zur Profilschiene 12 hin vorstehende Ansatze 


18d, mit denen sich das Deckelteil 18 an den Seitenflachen 12d der 
Profilschiene 12abstutzt. 

Ferner sind zwischen diesen Stabilisierungsansatzen 1 8d und der oberen 
Wandung 18a des Deckelteils 18 nach innen abstehende Vorsprunge 18e 
vorgesehen, welche als Haltestege fur die Befestigungsschrauben 14 
dienen. Und zwar untergreifen die Haltestege 18e die Kopfe 14a der 
Befestigungsschrauben 14, so dass die Befestigungsschrauben 14 nicht 
vollstandig in die Ausnehmungen 1 2c der Profilschiene hineinfallen konnen. 
Auf diese Weise wird erreicht, dass die Befestigungsschrauben 1 4 in dieser 
Verpackungsstellung nicht uber die Bodenflache 12b der Profilschiene 12 
hinausragen. 

Obgleich die Haltestege 18e in dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 von 
Ansatzen gebildet sind, welche von den Seitenwandungen 1 8b des Deckel- 
teils 18 ausgehen, istes grundsatzlich auch denkbar, L-formige Haltestege 
1 8e' einzusetzen, welche von der oberen Wandung 1 8a des Deckelteils 1 8 
ausgehen. In diesem Fall untergreift lediglich der freie Schenkel der L-Form 
die Kopfe 14a der Befestigungsschrauben 14. Grundsatzlich ist es aber 
auch denkbar, dass der Haltesteg an einem von der restlichen Verpackung 
gesondert ausgebildeten Element, beispielsweise einem Kartonstreifen, 
ausgebildet ist. 

Festzuhalten ist ferner, dass die Haltestege 18e zur Erielchterung der Her- 
stellung des Deckelteils 1 8, beispielsweise als extrudiertes Kunststoffprofil, 
in Langsrichtung L des Deckelteils 18 durchgehend ausgebildet sind. 
Grundsatzlich ist es jedoch auch denkbar, fur jede Befestigungsschraube 
14 ein oder mehrere gesondert ausgebildete Haltestege vorzusehen. 

Bei der Montage der Profilschiene 12 kann beispielsweise wie folgt 
vorgegangen werden: 


Zunachst wird das Bodenteil 20 vom Deckelteil 18 in Langsrichtung L 
abgezogen bzw. durch Losen der Verrastung 18c/20c nach unten abge- 
nommen. AnschlieBend kann die Bodenflache 12b der Profilschiene 12 
gereinigt und mit dieser Bodenflache 12b auf die Montageflache der 
ubergeordneten Baueinhelt aufgestellt werden. Die noch vom Deckelteil 18 
gehaltenen Befestigungsschrauben 14 konnen diesen Vorgang nicht behin- 
dern, da sie nicht uber die Bodenflache 12b der Profilschiene 12 hinaus- 
ragen. 

In einem weiteren Arbeitsschritt wird nun das Deckelteil 18 von der Profil- 
schiene 12 abgenommen, beispielsweise in Langsrichtung L abgezogen 
Oder durch Aufbiegen entfernt. Dabei fallen die Befestigungsschrauben 14 
vollends in die Aufnahnnen 12c und konnen mittels eines Montage- 
werkzeugs, beispielsweise eines motorisch betriebenen Schraubers, in die 
zugehdrigen Gewindebohrungen der Montageflache eingedreht werden. 
AnschlieSend kann das Deckelteil 18 zum Schutz der Profilschiene 12 
beispielsweise vor Betreten der Profilschiene 12 durch das Montage- 
personal, wieder als Schutzkappe aufgesetzt werden. 

Urn auch bei nicht nach unten weisender Bodenflache 1 2b der Profilschiene 
12 eine Montage der Profilschiene 12 ermoglichen zu konnen, beispiels- 
weise bei Uber-Kopf-Montage der Profilschiene 1 2, kann das Deckelteil 1 8a 
an den den Positionen der Befestigungsschrauben 14 entsprechenden 
Stellen Durchbrechungen 18f aufweisen, von denen in Fig. 1 der Einfach- 
heit halber lediglich eine einzige gestrichelt dargestellt ist. Nach Abnehmen 
des Bodenteils 20 kann das Montagewerkzeug durch diese Durch- 
brechungen 18f mit den Befestigungsschrauben 14 in Eingriff gebracht 
werden. Um verhindern zu konnen, dass die Haltestege 1 8e beim 
Eindrehen der Befestigungsschrauben 14 in die Gewindebohrungen der 
Montageflache zerstort werden, konnen L-formige Haltestege 18e' 
eingesetzt werden, deren mit dem Deckelteil 1 8 verbundener L-Schenkel 


- 10 - 

federnd ausgebildet ist, so dass der Haltesteg 1 8e' dem sich in die 
Aufnahmen 12c hineinbewegenden Schraubenlcopf 14a ausweichen kann. 

Nachzutragen ist noch, dass die Durchbrechungen 18f im Verpackungs- 
zustand der Profilschiene 1 2 beispielsweise mittels einer Folie abgedeckt 
sein konnen, um ein Eindringen von Schmutz in die Verpackung 10 
verhindern zu konnen. 

Um auch bei Uber-Kopf-Montage sine Zerstorung der Haltestege 18e 
verhindern und somit auch in diesem Fall eine Wiederverwendung der 
Verpackung 10 ermoglichen zu konnen, konnen die Haltestege, wie dies in 
Fig. 1 dargestelit ist, etwas kurzer ausgebildet sein als die Seiten- 
wandungen 18d des Deckelteils 18. Oaruber hinaus ist in diesem Fall am 
Langsrand 18a1 der oberen Wandung 18a eine in Fig. 1 strichpunktiert 
dargestellte Ausnehmung 18g vorgesehen. Bei der Montage wird das 
Deckelteil 18 nach und nach in Langsrichtung L von der Profilschiene 12 
abgezogen, bis sein Langsrand 18a1 in den Bereich einer Befestigungs- 
schraube 14 kommt. In diesem Zustand halt der Umfangsrand der 
Ausnehmung 18g den Kopf 14a der Befestigungsschraube 14, wahrend 
diese sich gleichzeitig in einem Haltesteg-freien Bereich des Deckelteils 1 8 
befindet. Gleichwohl eriaubt es die Ausnehmung 18g, dass die 
Befestigungsschraube 14 mittels eines Montagewerkzeugs in die Montage- 
flache eingedreht wird. AnschlieSend wird das Deckelteil 1 8 nach und nach 
bis zu den weiteren Befestigungsschrauben 14 zuruckgezogen. 

Nachzutragen ist noch, dass die Bodenwandung 20a des Bodenteils 20 mit 
nach innen abstehenden Vorsprungen 20d ausgebildet ist, welche ein 
seitliches Verrutschen der Profilschiene 1 2 in dem Bodenteil 20 verhindern. 

Nachzutragen ist ferner, dass das Deckelteil 18 und das Bodenteil 20, wie 
dies in Fig. 5 durch gestrichelte Linien angedeutet ist, jeweils aus einer 
Mehrzahl identisch ausgebildeter Bauelemente 1 8h, 20h zusammengesetzt 


sein konnen, die beispielsweise als Spritzgussteile gefertigt sein konnen. 
Auf diese Weise kann die Lange der Verpackung in einfacher Weise an die 
Lange des zu verpackenden Bauteils, beispielsweise die Lange der zu 
verpackenden Furhungsschiene fur eine Linearfuhrungeinheit, angepasst 
warden. Zudem verringern sich die Kosten fur Herstellung und Lagerhaltung 
der erfindungsgemal^en Verpackung. 

Im Folgenden soil mit Bezug auf die Fig. 2 - 5 das Vorgehen beim 
Verpacken der Profilschiene 1 2 in einer erf indungsgemaSen Verpackung 1 0 
naher eriautert werden: 

Zunachst wird, wie in Fig. 3 dargestellt, die Profilschiene 12 auf eine 
Verpackungshilfsschiene 24 aufgesetzt. Die Hilfsschiene 24 weist, wie in 
Fig. 2 dargestellt, an den den Durchgangslochern 12c der Profilschiene 1 2 
entsprechenden Stellen Vorsprunge 24a auf, welche bei aufgesetzter 
Profilschiene 12 in die Durchgangslocher 12c eingreifen. Hierdurch ver- 
hindern die Vorsprunge 24a, dass die Befestigungsschrauben 14 beim 
Einsetzen in die Durchgangslocher 12c uber die Bodenflache 12a hinaus- 
ragen. Zudem stellen die Vorsprunge 24a sicher, dass die Kopfe 14a der 
Befestigungsschrauben 14 in dem in Fig. 3 dargestellten Verpackungs- 
Vorbereitungszustand soweit uber die obere Flache der Profilschiene 12 
hinausragen, dass sie von den Haltestegen 18e des Deckelteils 18 
untergriffen werden konnen. 

Nachdem die Befestigungsschrauben 14 in die Durchgangslocher 12c 
eingesetzt worden sind, kann das Deckelteil 1 8 in Langsrichtung L auf die 
Profilschiene 12 aufgeschoben werden (Fig. 4), so dass die Kopfe 14a der 
Befestigungsschrauben 14 zwischen der oberen Wandung 18a und den 
Haltestegen 18e des Deckelteils 18 formschlussig aufgenommen sind. 
AnschlielSend wird die so vorverpackte Profilschiene 12 von der Hilfs- 
schiene 24 abgenommen und das Bodenteil 20 der Verpackung 1 0 wird 
hinzugefCigt und mit dem Deckelteil 18 verrastet (siehe Fig. 1). SchlieSlich 
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werden die stirnseitigen Offnungen des Verpackungshauptkorpers 1 6 noch 
mittels Endkappen 26 verschlossen (siehe Fig. 5). 

Die so erhaltene Einheit kann dann gewunschtenfalls noch in 
Kunststofffolie eingeschweif^t werden. Es ist jedoch ebenso denkbar, die 
Verrastung 18c/20c und/oder die Verbindung der Endkappen 26 mit dem 
Deckelteil 18 und dem Bodenteil 20 lediglich durch Klebstreifen zu sichern. 
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Anspruche 

Verpackung (10) fur ein Bauteil (12), welches mittels wenigstens 
elnes Befestigungselements (14) an einer Montageflache einer iiber- 
geordneten Baueinheit befestigbar ist, wobei das Bauteil (12) sine 
obere Flache (1 2a), eine Bodenflache (1 2b) und wenigstens eine von 
der oberen Flache (12a) zur Bodenflache (12b) durchgehende 
Aufnahme (12c) fiir das wenigstens eine Befestigungselement (14) 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackung (10) zumindest 
teilweise im Wesentlichen steif ausgebildet ist und das in die 
wenigstens eine Aufnahme (12c) eingesetzte wenigstens eine 
Befestigungselement (14) formschlussig in einer Position halt, in der 
es nicht uber die Bodenflache (12b) des Bauteils (12) hinausragt. 

Verpackung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass sie wenigstens einen Haltesteg (18e) 
aufweist, der einen Kopf (14a) des wenigstens einen Befestigungs- 
elements (14) untergreift. 

Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass ein Hauptkorper (16) der Verpackung 
(10) aus wenigstens zwei Teilen, namlich einem Deckelteil (18) und 
einem Bodenteii (20) zusammengesetzt ist. 

Verpackung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelteil (18) die obere Flache 
( 1 2a) und wenigstens einen Teil der Seitenf lachen ( 1 2d) des Bauteils 
(12) uberdeckt. 

Verpackung nach Anspruch 3 oder 4, 
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dadurch gekennzeichnet, dass das Bodenteil (20) die Bodenflache 
(1 2b) und wenigstens einen Teil der Seitenflachen (1 2d) des Bauteils 
(12) uberdeckt. 

Verpackung nach den Anspruchen 2 und 3 und gewiinschtenfalls 
Anspruch 4 oder 5, 

dadurch gekennzeichnet dass der Haltesteg (18e) an dem Deckelteil 
(18) angeordnet ist. 

Verpackung nach einem der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Haltesteg an einem von der 
restlichen Verpackung, beispielsweise dem Deckelteil, gesonderten, 
vorzugsweise streifenformigen. Element ausgebildet ist. 

Verpackung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelteil (18) an einer der 
Position des wenigstens einen Befestigungselements (14) entspre- 
chenden Stelle ein Loch (18f) aufweist. 

Verpackung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Loch (18f) verdeckt ist, 
beispielsweise mittels einer Klebefolie. 

Verpackung nach den Anspruchen 2 und 3, und gewunschtenfalls 
einem der Anspruche 4 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass dass der wenigstens eine Haltesteg 
(18e') an dem Deckelteil (18) federnd angeordnet ist. 

Verpackung nach den Anspruchen 2 und 3, und gewunschtenfalls 
einem der Anspruche 4 bis 10, 
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dadurch gekennzeichnet, dass an einem Haltesteg-freien Langsende 
des Deckelteils (18) eine in Langsrichtung (L) des Deckelteils (18) 
offene Ausnehmung (18g) ausgebildet ist. 

5 12. Verpackung nach einem der Anspruche 3 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelteil (18) oder/und das 
Bodenteil wenigstens einen Stabilisierungssteg (18d) aufweist, der 
sich an einer Seitenflache (12d) des Bauteils (12) abstutzt. 


10 13. Verpackung nach einem der Anspruche 3 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelteil (18) und das Bodenteil 
(20) miteinander verrastet (18c/20c) sind, wobei gewunschtenfalls 
die Verrastung (18c/20c) durch einen Klebestreifen gesichert ist- 

15 14. Verpackung nach einem der Anspruche 3 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelteil (18) oder/und das 
Bodenteil (20) als extrudiertes Kunststoffprofilelement ausgebildet 
ist- 

20 15. Verpackung nach einem der Anspruche 3 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Deckelteil (18) oder/und das 
Bodenteil (20) aus einer Mehrzahl von vorzugsweise identisch 
\ ausgebildeten Bauelementen (18h, 20h) zusammengesetzt ist. 

25 16. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, dass sie ferner wenigstens eine Endkappe 
(26) umfasst, die eine zugeordnete Stirnflache (12e) des Bauteils 
(12) (iberdeckt. 


30 


17. Verpackung nach Anspruch 15 oder 16, 
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dadurch gekennzeichnet, dass die Endkappe (26) oder und 
wenigstens ein Deckelteil-Bauelement (1 8h) oder/und wenigstens ein 
Bodenteil-Bauelement {20h) als Spritzgussteil gefertigt ist. 

Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 1 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass sie ferner Mittel zum Schutz des 

Bauteils vor Korrosion umfasst. 

Verfahren zum Verpacken eines Bauteils (12) unter Einsatz einer 
Verpackung (10) nach den Anspruchen 1 und 3 sowie gewunschten- 
falls einem der Anspruche 2 und 4 bis 1 7, umfassend die Schritte: 
Aufsetzen des Bauteils (12) auf ein Hilfselement (24), welches 
an einer der Position des wenigstens einen Befestigungs- 
elements (14) entsprechenden Stelle einen Vorsprung (24a) 
aufweist, 

Einsetzen des wenigstens einen Befestigungselements (14) in 
die dafur vorgesehene Ausnehmung {12c) des Bauteils (12), 
Aufbringen des Deckelteils (18), 

Abnehmen des Bauteils (12) von dem Hilfselement (24), und 
Aufbringen des Bodenteils (20). 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Verpackung (10) fCir ein Bauteil (12), welches 
mittels wenigstens eines Befestigungselements (14) an einer 
Montageflache einer ubergeordneten Baueinheit befestigbar ist, wobei das 
Bauteil (12) eine obere Flache (12a), eine Bodenflache (12b) und 
wenigstens eine von der oberen Flache (12a) zur Bodenflache (12b) 
durchgehende Aufnahme (12c) fur das wenigstens eine 
Befestigungselement (14) aufweist. Erfindungsgemal^ ist die Verpackung 
(10) zumindest teilweise im Wesentlichen steif ausgebildet und das in die 
wenigstens eine Aufnahme (12c) eingesetzte wenigstens eine 
Befestigungselement (14) formschlussig in einer Position halt, in der es 
nicht uber die Bodenflache (12b) des Bauteils (12) hinausragt. Zum 
Verpacken des Bauteils (12) in der erfindungsgemaSen Verpackung (10) 
wird vorteilhafterweise ein Hilfselement eingesetzt. 

(Figurl) 
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